Bezpieczenstwo uzytkowania p6tautomatéw spawalniczych MIG/MAG
Ostrzezenie!

Chron siebie i osoby postronne przed powaznym niebezpieczenstwem lub Smiercig! Nie dopuszczaj
dzieci w poblize miejsca pracy i do urzadzenia. Osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca, zanim podejma
prace z tym urzadzeniem, powinny skonsultowac sie ze swoim lekarzem. Instalacja, obstuga serwisowa
i naprawy tego urzgdzenia moga by¢ prowadzone tylko przez wykwalifikowany personel, z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych dla urzagdzen elektrycznych.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC

Gdy urzadzenie jest wigczone do sieci wszystkie elementy tworzgce obwdd pradu spawania sg
elektrycznie ,gorgce” — nie dotykac ich gotg reka ani przez wilgotng odziez. Obstugujacy potautomat
powinien byé wyposazony w odziez ochronng, ktéra obejmuje: maske ochronng, rekawice, fartuch i buty.

Odizolowac¢ sie elektrycznie od miejsca spawania i uziemienia za pomoca stosowanych srodkow.

Upewnié sie czy zastosowane srodki obejmujg wystarczajgco duzy obszar dla zapewnienia
bezpiecznej pracy.

Jesli proces spawania musi by¢ prowadzony w warunkach szczegélnego narazenia na
niebezpieczedstwo porazenia elektrycznego w zawilgoconych miejscach lub podczas opaddw
atmosferycznych; na metalowych konstrukcjach takich jak podtogi, kraty lub metalowe podesty;
w niewygodnych pozycjach pracy takich jak na siedzaco, na lezaco, czy kleczac, gdy wystepuje
niebezpieczenstwo nieuniknionego lub przypadkowego kontaktu z miejscem spawania lub uziemienia
powinno sie stosowac nastepujgce urzadzenia:

- potautomat ze statym wyjsciowym napieciem DC

- prostownik spawalniczy DC z elektrodg otulong

- transformator lub inwertor AC z ograniczong regulacjg napiecia

Podczas spawania, drut spawalniczy na szpuli jest rowniez pod napieciem.

Pewnie mocowaé przewdd powrotny do elementu spawanego jak i najblizej miejsca spawania,
zapewniajgc mu jak najlepszy kontakt.

Miejsce pracy i element spawany powinny by¢ dobrze uziemione.

Kable spawalnicze, przewdd sieciowy, uchwyt spawalniczy, zacisk uziemiajacy jak i samo urzadzenie
spawalnicze powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie technicznym, zapewniajgcym bezpieczeristwo
pracy. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia izolacji ktdregokolwiek z elementédw obwodu spawania,
natychmiast nalezy go wymienic.

Nigdy nie zanurzaé elektrody lub uchwytu w wodzie dla ich ochtodzenia.

Nigdy jednoczesnie nie dotykaC elektrycznie ,gorgcych” czesci uchwytéw spawalniczych
podtgczonych do dwéch urzadzen spawalniczych, poniewaz napiecie pomiedzy nimi moze mieé wartosé
sumarycznego napiecia stanu jatowego obu urzadzen.

tUK moze by¢ niebezpieczny.

Patrzenie bezposrednio na tuk jest szkodliwe dla oczy — zawsze stosowac¢ maske ochronng, a osoby
postronne ochrania¢ ekranami  z odpowiednim  filtrem lub  ostrzega¢ o niebezpieczenstwie
bezposredniego patrzenia na tuk, iskry lub roztopiony metal. Maska ochronna i wktad filtrujgcy powinny
spetnia¢ wymogi stosowanych norm.

Dla ochrony skory stosowac odpowiednig odziez ochronng wykonang z wytrzymatego, niepalnego
materiatu.

OPARY i GAZY moga by¢ niebezpieczne.



Opary i gazy wydzielajgce sie podczas spawania mogg stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia -
stanowisko spawalnicze powinno wyposazone w wycigg wentylacyjny.

Nie spawac w obecnosci oparéw zawierajgcych chlor, mogacych pochodzié¢ z procesu odttuszczania
lub czyszczenia. Wysoka temperatura i promieniowanie tuku moze rozktadaé opary tworzac trujacy gaz
FOSGEN.

Zachowywac szczegdlne srodki ostroznosci przy spawaniu elementéw pokrywanych galwanicznie.
Unikaé bezposredniego wdychania oparéw i gazéw spawalniczych.

Wokoét tuku gaz ostonowy wypiera powietrze, przy spawaniu w miejscach trudno dostepnych
zachowac szczegdlng ostroznosé.

ISKRY moga spowodowac pozar lub wybuch.
Iskry powstajgce podczas spawania mogg by¢ przyczyng pozaru lub wybuchu!

Unika¢ niebezpieczeistwa wybuchu pozaru w miejscu spawania. O ile to mozliwe okrywat je,
zabezpieczajgc przed iskrami mogacymi by¢ zarzewiem ognia. Nalezy pamieta¢, ze iskry i wysoka
temperatura pochodzgce od tuku spawalniczego tatwo przenikajg przez mate szczeliny, szpary i otwory do
przylegajagcego obszaru. Unikaj spawania w poblizu hydraulicznej armatury.  Sprawny sprzet
przeciwpozarowy winien by¢ usytuowany w widocznym i tatwo dostepnym miejscu.

Wszystko co moze sie zapali¢ lub wybuchngé, usungé z pola pracy.

Nie podgrzewaé, nie cig¢ ani nie spawaé¢ zamknietych pojemnikéw na paliwo lub inne chemikalia —
moze to spowodowaé wybuch.

Przed spawaniem, cieciem lub podgrzewaniem pojemniki powinny by¢ dobrze wentylowane.

Kabel spawalniczy powinien by¢ podtgczony do miejsca spawania najblizej jak to mozliwe — unika sie
wtedy przeptywu pradu spawania przez sgsiednie elementy a co za tym idzie zmniejsza sie
niebezpieczenstwo wystgpienia przegrzania z dala od miejsca spawania i wystepowania tam zagrozenia
pozarem.

BUTLA moze wybuchnac¢.
Uszkodzona butla z gazem ostonowym moze eksplodowac!

Stosowac tylko butle atestowane z odpowiednim rodzajem gazu i zalecanym ci$nieniem. Wszystkie
elementy obwodu zasilania gazu ochronnego takie jak : waz, ztaczki i regulator powinny by¢ stosowane do
urzadzenia i by¢ utrzymywane w dobrym stanie technicznym.

Butla z gazem powinna by¢ w pozycji pionowej, zabezpieczona przed wywrdceniem sie np. za
pomocag tancucha.

Zachowywaé bezpieczng odlegtosc butli od miejsca spawania.
Nie narazad butli z gazem na jakiekolwiek uszkodzenia mechaniczne.

Nigdy nie dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego Iub jakiegokolwiek ,gorgcego” elementu
obwodu spawania do butli z gazem!

Nie zbliza¢ gtowy z szczegdlnie twarzy do zaworu butli z gazem, podczas jego odkrecania.
Podczas przerw w spawaniu zawor butli musi by¢ zawsze zakrecony.

Dla urzadzen zasilanych ELEKTRYCZNIE .

Odtgczy¢ zasilanie sieciowe przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu.

Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami producenta
i obowigzujgcymi przepisami ogdlnymi.

Zachowac ostroznosc¢ przy zasilaniu z agregatu.



Stosujgc do zasilania agregat prgdotwaorczy , nie dolewacd paliwa do zbiornika podczas spawania.
Nie uruchamiac silnika agregatu przy rozlanym paliwie.
WENTYLATOR moze by¢ niebezpieczny.

Utrzymywac urzadzenie sprawnym technicznie, obudowa i wszystkie ostony powinny by¢ dobrze
przymocowane, uniemozliwiajgc dostep do wnetrza urzadzenia.

Podczas uruchamiania, uzytkowania i napraw nie zbliza¢ rak, wtoséw ubrania ani jakichkolwiek
narzedzi do obracajgcego sie wentylatora.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE moze by¢ niebezpieczne.

Prad elektryczny ptynacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza wokoét niego pole
elektromagnetyczne.

Pragd spawania wytwarza pole elektromagnetyczne wokot kabli spawalniczych i wokét samego
urzadzenia.

Dla zminimalizowania negatywnego oddziatywania pola elektromagnetycznego na zdrowie kazdy
spawacz powinien:

- oba kable spawalnicze uktadac réwnolegle i jak najblizej siebie

- nigdy nie oplatac sie kablami prgdowymi, a w czasie spawania nie przebywac¢ pomiedzy nimi
i bezposrednio przy urzadzeniu.

- podtaczy¢ zacisk kabla jak najblizej miejsca spawania.
HALAS powstaty podczas spawania moze by¢ szkodliwy.

tuk spawalniczy moze i czesto powoduje przekroczenie poziomu hatasu powyzej 85dB dla 9-
godzinnego wymiaru czasu pracy.

Spawacze obstugujgcy poétautomat spawalniczy obowigzani sg do noszenia w czasie pracy
odpowiednich ochronnikéw stuchu/zatgcznik nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
2 17.06.1998. — Dz. U. Nr 79 poz. 513/.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia o Opieki Spotecznej z 09. 07.1996r. /Dz. U. Nr 68 poz.
194/pracodawca jest zobowigzany do dokonywania badan i pomiaréw czynnikéw szkodliwych dla zdrowia.



